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1 ВВОДНАЯ ЧАСТЬ 
 
 

1.1 ТЕРМИНЫ И ОПРЕДЕЛЕНИЯ 
 

1.1.1 Предприятие‐изготовитель  –  организация,  как 
правило,  завод  по  изготовлению  стальных  конструкций, 
осуществляющее  изготовление  элементов  БШС  в  заво‐
дских условиях 

1.1.2 Производитель работ –  в контексте данного до‐
кумента,  организация,  осуществляющая  изготовление  эле‐
ментов БШС в площадочных условиях 

1.1.3 Сварной  шов  –  участок  соединения,  образовав‐
шийся в результате кристаллизации расплавленного металла 
или в результате пластической деформации при сварке дав‐
лением или сочетания кристаллизации и деформации. 

1.1.4 Дефект  –  несоответствие  продукции  установ‐
ленным требованиям. 

1.1.5 Шпунт –  получившее  распространение  в  строи‐
тельной  практике  обобщённое  название  шпунтовых  про‐
фильных  элементов,  применяемых при  устройстве  ограж‐
дений  (транспортных  и  гидротехнических  сооружений, 
крепления  временных  котлованов),  соединенных  между 
собой посредством замкового соединения. 

1.1.6 Шпунтовая  стена  (шпунтовое  ограждение)  – 
инженерное  сооружение,  сформированное  из  повторяю‐
щихся шпунтовых  элементов,  последовательно  погружён‐
ных  в  грунт  и  соединённых  между  собой  собственными 
замковыми элементами. 

1.1.7 Балочно‐шпунтовая система (БШС), (рисунок 1) – 
совокупность основных и промежуточных элементов,  из‐
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готовленных  из  горячекатаных  профилей,  в  контексте 
данного  документа  шпунтового  профиля  и  двутаврового 
профиля. 

1.1.8 Промежуточный элемент БШС –  составная  часть 
БШС (в настоящих ТУ это корытный профиль – Л5‐УМ с сим‐
метричными замками типа Ларсен),  объединенная с основ‐
ным элементом посредством замкового соединения. 

1.1.9 Основной элемент БШС –  составная часть БШС, 
состоящая  из  двутавровой  или  тавровой  балок,  объеди‐
ненных сваренным соединением с шпунтом  (в настоящих 
ТУ это корытный профиль – Л5‐УМ с симметричными зам‐
ками типа Ларсен), либо с раскроем данного шпунта. 

1.1.10 Полка  шпунтового  профиля  –  максимально 
удалённая от нейтральной оси ШС и параллельная ей часть 
тела шпунта. 

1.1.11 Боковой фланец шпунтового профиля  (стенка) – 
часть  шпунта,  соединяющая  полку  шпунта  и  замковый 
элемент шпунта. 

1.1.12 Замковый элемент шпунта (замковое соедине‐
ние)  –  часть  шпунта,  предназначенная  для  сопряжения 
(смыкания между собой)  ответных частей соседних шпун‐
товых замковых соединений. 

1.1.13 Угол  поворота  (ход)  шпунтового  замка  –  мак‐
симальный угол, на который возможно повернуть пару ШС 
в собранном состоянии относительно друг друга. Угол по‐
ворота (УП) для замков типа Ларсен обычно не превышает 
4–5 градусов от оси смыкания. 

1.1.14 КМ  (конструкции  металлические)  –  чертежи, 
предоставляющие  информацию  по  компоновке  каркаса 
металлоконструкций, узлах и сопряжения элементов, увяз‐
ку размеров с учетом используемого оборудования и при‐
меняемого технологического процесса. 
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1.1.15 КМД  (конструкции  металлические  детализиро‐
ванные) – чертежи, предоставляющие подробное описание 
всех  деталей  и  элементов  будущей  конструкции,  материа‐
лов  и  способов  их  изготовления  и  плана  последующего 
монтажа. 

 
 

 
 

Рис. 1. Балочно‐шпунтовая система 
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1.2 ПОДТИПЫ ОСНОВНЫХ ЭЛЕМЕНТОВ  
БАЛОЧНО-ШПУНТОВОЙ СИСТЕМЫ  
И ИХ УСЛОВНЫЕ ОБОЗНАЧЕНИЯ 

 
1.2.1  Основные элементы в зависимости от геометри‐

ческой формы поперечного  сечения и несущей  способно‐
сти разделяют на следующие типы: 

Тип №1 –  представленный в  виде шпунтового профи‐
ля,  усиленного  горячекатаным  двутавровым  профилем 
(рисунок 2). 

 
 

1 – шпунтовый профиль; 2 – сварной шов; 3 – горячекатаный 
двутавровый профиль по ГОСТ Р 57837‐2017 

Рис. 2. Общий вид поперечного сечения  
основного элемента БШС, тип 1 
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Тип №2 –  представленный в  виде шпунтового профи‐
ля,  усиленного  тавром,  изготовленным  из  горячекатаного 
двутаврового профиля (рисунок 3). 

 

 
 

1 – шпунт Л5‐УМ; 2 – сварной шов;  
3 – горячекатаный двутавровый профиль– тавр  

(½ двутавра по ГОСТ Р 57837‐2017). 
Рис. 3. Общий вид поперечного сечения основного элемента  

в виде тавра и шпунтового сечения Л5‐УМ, тип 2 
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Тип №3 – представленный в виде двух частей шпунто‐
вого профиля и горячекатаного двутаврового профиля (ри‐
сунок 4) 

 

 
 

1 – половина шпунтового профиля Л5‐УМ; 2 – сварной шов;  
3 – горячекатаный двутавровый профиль по ГОСТ Р 57837‐2017. 
Рис. 4. Общий вид поперечного сечения основного элемента  
в виде двутавра и половин шпунтового сечения Л5‐УМ, тип 3 
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1 – раскрой шпунта Л5‐УМ (½ Л5‐УМ); 2 – сварной шов;  
3 – стальной горячекатаный прокат (уголок). 

Рис. 5. Общий вид поперечного сечения углового элемента 
шпунтовой сваи, тип 4 

 
1.2.2  Шаблон условного обозначения 

 
Ш Д

Ш Д

Ш/I L /L
Профиль хL1

С /С
–

 

 
Ш – тип шпунтового профиля; 
I – тип двутавра серии С, Б и Ш по ГОСТ Р 57837; 
LД – длина двутавра, м; 
LШ – длина шпунтового профиля (Л5‐УМ), м; 
СШ – класс прочности стали шпунтового сечения; 
СДТ – класс прочности стали двутавра; 
L1 – шаг основных элементов БШС; 
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1.2.3  Дополнительно  в  проектной  документации  не‐
обходимо отражать наименование текущих ТУ и наимено‐
вание  нормативно‐технического  документа  на  классы 
прочности сталей отдельных элементов БШС.  

1.2.4  Условное  обозначение  профиля  БШС  может 
быть  изменено  по  согласованию  с  заказчиком,  при  усло‐
вии сохранения необходимой и достаточной информации 
для однозначной идентификации продукции. 

1.2.5  Спецификацию  на  БШС  в  проектной  и  рабочей 
документации допускается приводить  в погонных метрах. 
Угловые и нестандартные элементы специфицируются от‐
дельной позицией. 

1.2.6  Пример  условного  обозначения  системы  с  ос‐
новным элементом типа 1 

БШС в составе основных элементов с шагом 1000 мм в 
виде  горячекатаного  двутавра  50Ш1  из  стали  С255Б  дли‐
ной 18 метров и шпунтового профиля Л5‐УМ из стали С255 
длиной 18 метров 

 
Л5 /50Ш1 18/18Профиль х1000

С255/С255Б
–УМ –  

 
1.2.7  Пример  условного  обозначения  системы  с  ос‐

новным элементом типа 2 
БШС в составе основных элементов с шагом 1000 мм в 

виде  тавра  длиной 10  м  из  стали  С255Б,  выполненного  из 
горячекатаного двутавра 70Б1 и шпунтового профиля Л5‐УМ 
из стали С255 длиной 12,5 метров 

 
Л5 /Т70Б1 12,5/10Профиль х1000

С255/С255Б
–УМ –  
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1.2.8  Пример  условного  обозначения  системы  с  ос‐
новным элементом типа 3 

БШС в составе основных элементов с шагом 2000 мм в 
виде  горячекатаного  двутавра 20С1,  длиной 9,5  метров  и 
двух частей шпунтового профиля Л5‐УМ  (½Л5‐УМ) длиной 
12,5 метров 

 
1 Л5 /20С1 12,5/9,52Профиль х2000

С255/С255Б
–УМ –

 

 
 
 

2 СОРТАМЕНТ 
 
2.1.1  Поперечные  сечения  основного  элемента,  вхо‐

дящих  в  БШС,  должны  соответствовать  сечениям,  указан‐
ным на рис. 2–4. Поперечное сечение угловой шпунтовой 
свай БШС должно соответствовать сечению, приведенному 
на рисунке 5. 

2.1.2  Фрагменты  вариантов  исполнения  шпунтовой 
системы  БШС,  образуемых  чередованием  основных  и 
промежуточных элементов, представлены на рис. 6–11. 

2.1.3  Номинальные  размеры,  геометрические  харак‐
теристики и значения справочных величин системы БШС с 
различными  вариантами  основных  элементов  приведены 
в  таблицах 1 – 6.  Значения приведены в пересчете на по‐
гонный метр стены. 

2.1.4  Значение  геометрических  характеристик  приве‐
дено при условии полноценного включения в работу зам‐
кового  соединения  и  передачи  момента  инерции  и  мо‐
мента сопротивления. 
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3 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 
 

 
3.1 Общие требования 

 
3.1.1  Основной  и  промежуточный  элементы БШС из‐

готавливают длиной, оговоренной в заявке и в проектной/ 
рабочей документации на конкретный объект.  

3.1.2  В случае изготовления элементов БШС на пред‐
приятии‐изготовителе рекомендуемая длина отправочных 
элементов БШС составляет 12,5 м. 

3.1.3  В  случае  изготовления  силами  производителя 
работ рекомендуемая длина отправочных элементов БШС 
определяется из  условия удобства производства работ на 
строительной площадке. 

3.1.4  При значении проектной длины элементов БШС 
больше длины составляющих его заготовительных элемен‐
тов  производится  укрупнительная  сборка  в  условиях 
строительной площадки. 

3.1.5  Допускается  изготовление  основного  элемента 
БШС отличной от длины промежуточного элемента БШС, а 
также различной длиной шпунтового и двутаврового про‐
филей в соответствии с проектной документацией. 

3.1.6  Укрупнительную  сборку  элементов  БШС  выпол‐
няют  в  соответствии  с  требованиями  раздела  4  и  10  СП 
70.13330 и в соответствии с требованиями СП 16.13330 
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3.2 Требования к форме,  
номинальным геометрическим размерам 

и отклонениям от них 
 

3.2.1  Отклонения размеров и формы шпунта Л5‐УМ от 
номинальных  показателей  должны  удовлетворять  требо‐
вания  ТУ 24107‐008‐00186269‐2021.  Отклонения размеров 
и  формы  двутавра  от  номинальных  показателей  должны 
удовлетворять требования ГОСТ Р 57837. 

3.2.2  Форма основных и  вспомогательных  элементов 
БШС заводского и площадочного изготовления в попереч‐
ном сечении должна  соответствовать форме,  указанной в 
сортаменте настоящих ТУ. 

3.2.3  Допускаемые  отклонения  основных  элементов 
БШС в случае их площадочного изготовления приведены в 
Таблице 7. Неоговоренные отклонения размеров основно‐
го элемента БШС от номинальных показателей – в соответ‐
ствии с указаниями раздела Б ГОСТ 23118. 

3.2.4  В  случае  необходимости,  допускается  выпол‐
нить  технологические  правильные  операции  для  восста‐
новления  геометрии изделия на правильной машине или 
прессе в холодном состоянии в соответствии с указаниями 
раздела 5 СП 53‐101.  

3.2.5  Допускается  проведение  термической  или  тер‐
момеханической  правки  элементов,  при  этом  необходимо 
выполнять требования раздела 15.2 СТО АРСС 11251254.001‐
018‐5 или раздела 13 СП 470. 
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Таблица 7 – Допускаемые отклонения 

Параметр 
Номиналь‐
ные разме‐
ры, мм 

Предельные 
отклонения 

Место контроля размеров 
и отклонений формы 
поперечного сечения 

1  2  3  4 
Высота, h  h>500 мм  +/‐ 7 мм 
Смещение оси двутавра от 
оси шпунтового профиля, d    0,5 t 

Расстояние по осям замков, b   +/‐ 0,02 b 
Длина    +/‐ 200 мм 
Косина торцов    +/‐ 0,02 b 

 

Прямолинейность    +/‐ 0,002 L 

 
 

3.3 Требования к внешнему виду и качеству 
отделки видимых поверхностей 

 
3.3.1  Класс покрытия и  тип ЛКМ должен быть огово‐

рен в проектной документации. При изготовлении элемен‐
тов БШС контролю подлежит толщина покрытия, адгезия и 
класс по внешнему виду. 

 
 

3.4 Требования к замковым соединениям 
 

3.4.1  Замковое соединение является конструктивным 
элементом  шпунтовых  свай  и  изготавливается  в  составе 
шпунтового элемента прокатным способом.  
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3.5 Требования к сырью,  
материалам и комплектным изделиям 

 
3.5.1  Требования к материалам проката. 
3.5.1.1  Для  изготовления  основного  элемента  БШС 

используют горячекатаный прокат Л5‐УМ по ТУ 24107‐008‐
00186269‐2021  и  двутавры  различной  номенклатуры  по 
ГОСТ Р 57837‐2017. 

3.5.1.2  Для  изготовления  основного  элемента  БШС ис‐
пользуют конструкционные свариваемые стали класса проч‐
ности и механическими  свойствами:  предел  текучести,  вре‐
менное сопротивление в соответствии с СП 16.13330. 

3.5.1.3  Каждая  партия  проката  должна  сопровож‐
даться документом о качестве, оформленным в соответст‐
вии с ГОСТ 7566. Кроме того, документ о качестве каждой 
партии должен содержать: 

обозначение проката; 
состояние поставки; 

3.5.1.4  значение  относительного  сужения  при  испы‐
тании на растяжение в направлении толщины листа, опре‐
деленное  в  соответствии  с  группами  качества  по  ГОСТ 
28870, которые оговаривают в заказе; 

3.5.1.5  Прокат должен иметь нестираемую маркиров‐
ку с указанием типа профиля, типа стали и длины элемен‐
тов. Допускается наличие дополнительной информации на 
маркировке. 

 
3.5.2  Требования к материалам для сварки. 
3.5.2.1  Сварочные материалы  для  всех  видов  сварки 

элементов БШС  следует  применять  с  учетом  класса  проч‐
ности  стали,  типа  сварного  соединения,  способа  сварки и 
исполнения конструкции (обычного или северного) в соот‐
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ветствии  с  разделом  «Производство  сварочных  работ» 
технологического регламента предприятия‐изготовителя, а 
также в соответствии с требованиями СП 16.13330. 

3.5.2.2  Качество сварочных материалов используемых 
для проведения сварочных работ по изготовлению основ‐
ных  элементов  БШС различных  типов  и монтажа шпунто‐
вых  свай  должно  удостоверяться  паспортами  качества 
производителей  сварочных материалов и  соответствовать 
требованиям  соответствующих НД:  ГОСТ 2246,  ГОСТ 8050, 
ГОСТ Р 52222, ГОСТ 9466, ГОСТ 9467, ГОСТ 10157. 
 

3.6 Комплектность 
 

3.6.1  В  основной  комплект  поставки  входят  заказан‐
ные позиции элементов БШС, а также документ о качестве 
изделия. 

3.6.2  По  согласованию с  заказчиком в комплект  систе‐
мы БШС могут входит элементы распределительных поясов, 
горизонтальных и вертикальных распорных элементов. 

 
 

4 ТРЕБОВАНИЯ К СВАРНЫМ 
СОЕДИНЕНИЯМ, ВЫПОЛНЯЕМЫМ  
В УСЛОВИЯХ СТРОИТЕЛЬНОЙ 

ПЛОЩАДКИ И ЗМК 
 

4.1  Производство  сварочных  работ  на  предприятии‐
изготовителе должно осуществляться в соответствии с раз‐
работанным  и  утверждённым  в  установленном  порядке 
технологическим  регламентом  производства  сварочных 
работ или другим аналогичным документом. 



ТУ 25.11.23–001–59127210–2021

47

ТУ 25.11.23–001–59127210–2021 
 

 

 47

4.2  При  изготовлении  основных  элементов  БШС  при‐
меняют виды сварки,  обеспечивающие получение соедине‐
ний, механические свойства которых не уступают основному 
металлу и соответствуют требованиям СП 16.13330. 

4.3  Сварные  продольные  швы  в  соединениях  полок  с 
стенками, полок с стальной балкой, в соединениях с замками 
могут быть сплошными по всей длине или прерывистыми, со‐
гласно требованиям проектной документации и СП 16.13330. 

4.4  Сварные  соединения  следует  выполнять  автомати‐
ческой  или  полуавтоматической  сваркой  в  среде  защитных 
газов. Допускается ручная электродуговая сварка. Сварочные 
работы производят в соответствии с Инструкцией по прове‐
дению сварочных работ, утверждённой в установленном по‐
рядке, а также в соответствии с п. 14.1 СП 16.13330. 

4.5  При  сварке  не  допускаются  наплывы  или  усиле‐
ния на рабочих поверхностях охватывающих и охватывае‐
мых  элементов  замков,  входящих  в  контакт между  собой 
при забивке свай. 

4.6  Стыковые  сварные  соединения  элементов шпунто‐
вых  профилей  при  заводском  изготовлении  и  на  монтаже 
должны  быть  со  сплошным  проплавлением,  обеспечивать 
равнопрочность с основным сечением металла, соответство‐
вать  требованиям  проектной/рабочей  документации  и  вы‐
полняться  в  соответствии  с  требованиями  ГОСТ  3242,  ГОСТ 
5264, ГОСТ 6996, ГОСТ 8713, ГОСТ 14771, ГОСТ 14782. 

4.7  В журнал сварочных работ вносят номер каждого 
сварочного соединения по маркировочной схеме с подпи‐
сями сварщика и руководителя работ. 

4.8  Качество  сварочных  работ  оценивают  по  визуаль‐
ному и (или) измерительному контролю согласно указаниям 
Технологического  регламента  предприятия‐изготовителя  и 
ГОСТ 23118. 

4.9  Типы  сварных  соединений  основных  элементов 
БШС и условия их применения приведены в таблице № 3. 
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5 ПРАВИЛА ПРИЁМКИ 
 
5.1  В  случае  поставки  элементов  БШС  с  предприятия‐

изготовителя необходимо выполнить  требования раздела 6 
ГОСТ 23118 или раздела 17 СТО АРСС 11251254.001‐018‐5. 

5.2  В  случае  изготовления  элементов  БШС  силами 
производителя  работ  необходимо  выполнять  требования 
раздела 9 СП48.13330 и раздела 12 СП 470.1325800. 

 
 
6 НЕОБХОДИМЫЕ ВИДЫ КОНТРОЛЯ  

И ЕГО МЕТОДЫ 
 
6.1  В случае поставки элементов БШС с предприятия‐

изготовителя  контроль изделий проводится  силами  служ‐
бы  технического  контроля  предприятия  изготовителя  и 
специалистами надзорного органа. 

6.2  В  случае  изготовления  элементов  БШС  силами 
производителя работ контроль изделий проводится ответ‐
ственными лицами на площадке и специалистами надзор‐
ного органа. 

6.3  Необходимость  контроля  прямолинейности  эле‐
ментов  устанавливается  по  согласованию  с  заказчиком  и 
отражается в проектной документации. Как в случае изго‐
товления на предприятии‐изготовителе, так и при изготов‐
лении  силами  производителя  работ,  прямолинейность 
контролируется  методом  пропуска  через  шаблон  в  соот‐
ветствии с п. 12.1.15 СП 45.13330. 

6.4  Выбор методов и средств измерений геометриче‐
ских  параметров  конструкций  при  контроле  выполняется 
по ГОСТ 23616. 
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6.5  Правила  выполнения  измерений  геометрических 
параметров  следует  принимать  по  ГОСТ  26433.1  и  ГОСТ 
26433.2 

 
 

7 ТРЕБОВАНИЯ К МАРКИРОВКЕ 
 
7.1  Маркировка  должна  быть  у  каждого  основного 

элемента БШС. 
7.2  Маркировку  наносят  любым  способом,  включая 

несмываемый  маркер  на  каждое  изделие  на  расстоянии 
не более 1 м от каждого из торцов. 

7.3  В случае производства на предприятии‐изготовителе 
маркировка должна содержать: 

знак предприятия‐изготовителя; 
условное обозначение; 
номер партии; 
клеймо ОТК предприятия‐изготовителя; 
другую информацию по согласованию с заказчиком. 
 
 

8 ТРЕБОВАНИЯ  
ПО ТРАНСПОРТИРОВАНИЮ  

И ХРАНЕНИЮ 
 
8.1  Основной и промежуточный элементы БШС пере‐

возят любыми видами транспорта без упаковки или в упа‐
кованном по требованию Заказчика состоянии. 

8.2  Порядок  отгрузки  готовой  продукции  с  предпри‐
ятия‐изготовителя  должен  быть  согласован  с  клиентом  и 
указан в заказе.  
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8.3  Транспортная  маркировка  должна  соответство‐
вать требованиям ГОСТ 14192. 

8.4  В  случае  поставки  с  предприятия‐изготовителя 
основных элементов БШС комплект поставки должен со‐
провождаться  документом  о  качестве  (по  форме  ГОСТ 
23118  или СТО АРСС 11251254.001‐018‐5),  соответствую‐
щими  транспортными документами,  включая  необходи‐
мые разрешения. 

8.5  В  случае  изготовления  элементов  БШС  силами 
производителя  работ  необходимо  выполнять  требова‐
ния  СП  70.13330,  СП  48.13330  в  части  организации 
строительной  площадки  с  зоной  укрупнения  и  склади‐
рования. 

8.6  Погрузку,  закрепление  и  транспортировку  элемен‐
тов БШС на открытых железнодорожных платформах выпол‐
няют  в  соответствии  с  требованиями,  установленными  на 
железнодорожном транспорте. 

8.7  Схема  погрузки,  в  случае  её  разработки,  а  также 
сам  процесс  погрузки,  выгрузки  и  хранения  должны  реа‐
лизовывать  методы  и  приемы,  исключающие  потерю  це‐
лостности и повреждение элементов БШС и защитных по‐
крытий на их поверхности. 

8.8  Запрещается перемещение элементов БШС воло‐
ком, в том числе и на строительной площадке. 

8.9  Средства  строповки  элементов  БШС  не  должны 
повреждать  нанесённые  на  предприятии  защитные  по‐
крытия. 
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9 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ  
И ОХРАНЕ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ 

 
9.1  Элементы БШС являются безопасной продукцией 

по отношению к окружающей среде и к грунтам, в которые 
они погружаются. 

9.2  При  производстве  элементов  БШС  необходимо 
соблюдать  технику  безопасности,  изложенную  в  соответ‐
ствующем  разделе  технологического  регламента  на  кон‐
кретном предприятии‐изготовителе. 

9.3  Продукция  не  содержит  токсичных  материалов, 
пожаро‐ и взрывобезопасна. 

 
 
 

10 ТРЕБОВАНИЯ К УТИЛИЗАЦИИ 
 
10.1  При  использовании  продукции  в  качестве  вре‐

менной  конструкции  допускается  повторное  использова‐
ние, число циклов оборачиваемости устанавливается в про‐
ектной документации. 

10.2  Допускается  повторное  использование  как  ос‐
новных элементов БШС, так и отдельных его частей. 

10.3  Утилизация элементов БШС производится путем 
их переплавки. 
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11 ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ 
 
11.1  Предприятие‐изготовитель  гарантирует  соответ‐

ствие  всех  типов  элементов  БШС  требованиям  настоящих 
технических условий и собираемость свай БШС между со‐
бой  при  соблюдении  потребителем  условий  транспорти‐
ровки и хранения. 

11.2  Качество  выпускаемой  на  предприятии‐изготови‐ 
теле  продукции подтверждается документом о  качестве  по 
форме ГОСТ 23118 или СТО АРСС 11251254.001‐018‐5 
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Приложение А  
(справочное) 

 
Перечень документов, на которые даны ссылки 

в настоящих Технических условиях 
 

ГОСТ 1497‐84  Металлы. Методы испытаний на рас‐
тяжение 

   
ГОСТ Р ИСО 2859‐ 
4‐2006 

Статистические методы. Процедуры вы‐
борочного контроля по альтернативно‐
му признаку. Часть 4. Оценка соответст‐
вия заявленному уровню качества 

   
ГОСТ 5264‐80*  Ручная дуговая сварка. Соединения 

сварные 
   
ГОСТ 6996‐66*  Сварные соединения. Методы опреде‐

ления механических свойств 
   
ГОСТ 7564‐97  Прокат. Общие правила отбора проб, 

заготовок и образцов для механиче‐
ских и технологических испытаний 

   
ГОСТ Р 57837‐2017  Двутавры стальные горячекатаные с 

параллельными гранями полок 
   
ГОСТ 8713‐79*  Сварка под флюсом. Соединения свар‐

ные. Основные типы, конструктивные 
элементы и размеры 

   
ГОСТ 9013‐59*  Металлы. Метод измерения твердости 

по Роквеллу 
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ГОСТ 9454‐78*  Металлы. Метод испытания на удар‐
ный изгиб при пониженных, комнат‐
ной и повышенных температурах 

   
ГОСТ Р 1.3‐2018  Стандартизация в Российской Федера‐

ции. Технические условия на продук‐
цию. Общие требования к содержа‐
нию, оформлению, обозначению и 
обновлению 

   
ГОСТ 2.114‐2016  Единая система конструкторской доку‐

ментации (ЕСКД). Технические условия 
   
ГОСТ 14019‐2003  Металлы. Методы испытания на изгиб
   
ГОСТ 15150‐69  Машины, приборы и другие технические 

изделия. Исполнения для различных 
климатических районов. Категории, ус‐
ловия эксплуатации, хранения и транс‐
портировки в части воздействия клима‐
тических факторов внешней среды 

   
ГОСТ 14771‐76  Дуговая сварка в защитном газе. Соеди‐

нения сварные 
   
ГОСТ 18895‐97  Сталь. Метод фотоэлектрического 

спектрального анализа 
   
ГОСТ 7268‐82  Сталь. Метод определения склонности 

к механическому старению по испыта‐
нию на ударный изгиб 
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ГОСТ 7565‐81  Чугун, сталь и сплавы. Метод отбора 
проб для определения химического 
состава 

   
ГОСТ 7566‐94   Металлопродукция. Приемка, марки‐

ровка, упаковка, транспортирование и 
хранение 

   
ГОСТ 14019‐2003   Материалы металлические. Метод ис‐

пытания на изгиб 
   
ГОСТ 19281‐2014   Прокат из стали повышенной прочно‐

сти. Общие технические условия 
   
ГОСТ 26877‐2008  Металлопродукция. Методы измере‐

ния отклонений формы 
   
ГОСТ 27772‐2015   Прокат для строительных стальных кон‐

струкций. Общие технические условия 
   
ГОСТ Р ИСО 13920‐
2017 

Сварка. Общие допуски на сварные 
конструкции. Линейные и угловые 
размеры. Форма и расположение 

   
ПБ 03‐273‐99  Правила аттестации сварщиков и спе‐

циалистов сварочного производства 
   
СП 70.13330‐2012  Несущие и ограждающие конструкции
   
СП 53‐101‐98  Изготовление и контроль качества 

стальных строительных конструкций 
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ВS ЕN 10248‐1:1996 Сваи шпунтовые горячекатаные из не‐
легированных сталей. Часть 1. Техни‐
ческие условия поставки 

   
DIN EN 10248‐2‐
1995 

Сваи шпунтовые горячекатаные из не‐
легированной стали. Часть 2. Допуски 
на форму и размеры 

   
СТО НОСТРОЙ 
2.10.64‐2012 

Сварочные работы. Правила, контроль 
выполнения и требования к результа‐
там работ 

   
СТО 9701105632‐
003‐2021 

Инструкция по визуальному и измери‐
тельному контролю 

   
ТУ 24107‐008‐
00186269‐2021 

Прокат для шпунтовых свай корытного 
типа. Технические условия  

   
ГН 2.6.1.2159‐07  Содержание техногенных радионук‐

лидов  
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Приложение Б  
(справочное) 

 
Справочные характеристики шпунта Л5‐УМ 

 
Наименование 
характеристики 

Обозначе‐
ние 

Ед. изме‐
рения 

Расчетное
значение 1)

Для одиночной сваи 
Площадь поперечно‐
го сечения  Fп  см2  145,07 2) 

Масса 1 м профиля  Мп  кг  113,80 
Периметр  Рп  см  188,40 3) 

Для шпунтовой стены 

Удельный (на 1 м 
длины шпунтовой 
стены) упругий мо‐
мент сопротивления

Wст  см3/м  3 555 

Удельный (на 1 м 
длины шпунтовой 
стены) момент инер‐
ции сечения 

Iст  см4/м  76 430 

Для замкового соединения 
Удельная (на 1 м 
длины шпунтовой 
стены) разрушающая 
нагрузка замкового 
соединения для 
профилей классом 
прочности С255 

P  кН/м  999,6 
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Наименование 
характеристики 

Обозначе‐
ние 

Ед. изме‐
рения 

Расчетное
значение 1)

Удельная (на 1 м 
длины шпунтовой 
стены) разрушающая 
нагрузка замкового 
соединения для 
профилей классом 
прочности С345Д 

P  кН/м  1 214,5 

1) Расчёт выполнен на номинальные размеры профиля. 
2) Площадь поперечного сечения рассчитана при радиусе 
закругления кулачка, равном 18 мм. 
3) Значение указано для расчета сопротивления грунта по‐
гружаемому профилю. 
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